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معیار قابلیت ماشینکاریقابلیت ماشینکاری

معیار عمر ابزار-1

قابلیت ماشینکاری به چه معناست؟

قابلیت ماشینکاری استفاده نمود؟ارزیابیچه پارامترهایی را می توان به عنوان معیاری برای 

نیروی برشیمعیار -2

کیفیت سطح قطعه کارمعیار -3

هزینه



معیار قابلیت ماشینکاریقابلیت ماشینکاری

معیار عمر ابزار-1

.معمولاً مهم ترین پارامتر برای ارزیابی قابلیت ماشینکاری است•

اساس مقایسه قابلیت ماشینکاری مواد مختلف مطابق این معیار می تواند•

.سرعت برشی مجاز برای ایجاد یک عمر مشخص در ابزار باشد

معیار نیروی برشی-2

هرگاه مسئله صلبیت ماشین ابزار و جلوگیری از ارتعاش ماشین  ارجحیت داشته•

.باشد این معیار برای ارزیابی قابلیت ماشینکاری اهمیت پیدا می کند



معیار قابلیت ماشینکاریقابلیت ماشینکاری

معیار کیفیت سطح قطعه کار-3

هرگاه معیار قبول یا رد یک محصول پرداخت سطح حاصل از عملیات ماشینکاری•

.باشد این پارامتر برای ارزیابی قابلیت ماشینکاری مناسبتر است

انتخاب معیار مناسب برای ارزیابی قابلیت ماشینکاری



متغیرهای مؤثر در قابلیت ماشینکاریقابلیت ماشینکاری

یمتغیرهای ابزار برش-2

ارمتغیرهای ماشین ابز-1

یمتغیرهای ماشینکار-3

ظرفیت ماشین-1

صلبیت ماشین و تجهیزات نگهداری قطعه کار-2

متغیرهای جنس قطعه-4



متغیرهای مؤثر در قابلیت ماشینکاریقابلیت ماشینکاری

یمتغیرهای ابزار برش-2

ارمتغیرهای ماشین ابز-1

یمتغیرهای ماشینکار-3

جنس ابزار-1

هندسه ابزار-2

نحوه درگیری ابزار با قطعه کار-3

صلبیت ابزار-4
متغیرهای جنس قطعه-4



متغیرهای مؤثر در قابلیت ماشینکاریقابلیت ماشینکاری

یمتغیرهای ابزار برش-2

ارمتغیرهای ماشین ابز-1

یمتغیرهای ماشینکار-3

متغیرهای جنس قطعه-4

سرعت برشی-1

سرعت پیشروی-2

عمق برش-3

روانکار-4



متغیرهای مؤثر در قابلیت ماشینکاریقابلیت ماشینکاری

یمتغیرهای ابزار برش-2

ارمتغیرهای ماشین ابز-1

یمتغیرهای ماشینکار-3

متغیرهای جنس قطعه-4

سختی-1

استحکام کششی-2

ترکیب شیمیایی-3

ساختار-4

درجه کار سرد-5

شکل و ابعاد قطعه-6

صلبیت قطعه کار-7

میزان کرنش سختی-8


