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مقدمهکنترل براده

:Rفاکتور 

.هر چه  کمتر باشد براده راحتتر می شکندa0/Rcنسبت •

a0 ضخامت براده وRcشعاع انحنای براده می باشد.



انواع براده شکنکنترل براده

براده شکن شیاری( برداه شکن مانعی خودی، ج( براده شکن مانعی اتصالی، ب( الف



انواع براده شکنکنترل براده
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انواع براده شکنکنترل براده
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انواع براده شکنکنترل براده

براده شکن شیاری( ج



انواع براده شکنکنترل براده

و BUEتغییر شکل شبکه های مستطیلی در حین تشکیل براده به دلیل تشکیل 

تغییر سرعت در ناحیه برش ثانویه



جهت جریان برادهکنترل براده

نمایش زاویه هدایت براده(گردش براده به علت اختلاف سرعت، ب(الف
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جهت جریان برادهکنترل براده

ISO 3685-1977 (E)دسته بندی براده ها مطابق استاندارد 



جهت جریان برادهکنترل براده

انواع براده بر 
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وظیفه براده شکنکنترل براده

:روش های ممکن برای شکستن براده

استفاده از براده شکن•

تغییر پارامترهای ماشینکاری•

تغییر خواص شیمیایی•

سرعت پیشروی•
سرعت برش•
عمق برش•
یزاویه تنظیم اصل•
زاویه براده•
اراستفاده از روانک•

کربن•
منگنز•
سرب•
تلوریم•
بیسموت•
...و •



تقریب منقطی برای کنترل برادهکنترل براده

تأثیر سرعت برشی و پیشروی بر روی براده شکن و قطعه کار



تقریب منقطی برای کنترل برادهکنترل براده

رابطه بین شعاع جریان براده و حد ضخامت براده
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تقریب منقطی برای کنترل برادهکنترل براده

ABو فاصله ( Rc)، شعاع براده (a0)اندازه گیری ضخامت براده 1.

AB(AB*)محاسبه مقدار بی بعد شده 2.

𝜀𝑓محاسبه 3.
از شکل روبرو∗

محاسبه کرنش شکست براده4.

کل اختلاف کرنش شکست براده گوش ش

با اندازه براده بی بعد شده
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