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 درس 

 

 بندی درس بودجه

 مبحث توضیحات
شماره  
هفته 

 آموزشی

 1 ماشینکاری   بر  ایمقدمه  

 2 و سیستم های نامگذاری و سنگ زنی قلم های تراش   برش  ابزار  هندسه  با  آشنایی 

 3 شامل انواع براده ها و نحوه تشکیل آنها   تراش  مکانیک 

 4 نیروی شخم، تئوری ارنست و مرچنت و اصطکاک در برش  

 5 ابزار   عمر  بر  مؤثر  پارامترهای  بررسی 

 6 بررسی روابط حاکم بر مکانیک تراش و حل چند نمونه مسئله 

 7 فلز   تراش  بر  دما  اثر 

 8 برش   سیالات 

 9 ماشینکاری   قابلیت 

 10 ، طراحی براده شکن ها براده  کنترل 

 11 برشی   ابزارهای  انواع  معرفی 

 12 ماشینکاری   نیروهای  گیری  اندازه  هایروش  

 13 طراحی دینامومتر جهت اندازه گیری نیروهای ماشینکاری  

 14 راندمان برش اثر متغیرهای ماشینکاری بر   

 15 ماشینکاری   عملیات  اقتصاد 

 16 بررسی کاتالوگ سازنده های ابزار، مسائل نوین در ماشینکاری و راه کارهای ارائه شده برای آن ها  

 


