
 به نام ایزد دانا 

 23/11/1403روز رسانی:  تاریخ به             )کاربرگ طرح درس(                                                                   

کانیک                                                                         04- 03نیمسال دوم سال تحصیلی                                                                             دانشکده مهندسی م

  ینکار یماش ییکارگاه توانا فارسی:  1عملی  تعداد واحد: □دکتری  □کارشناسی ارشد کارشناسی مقطع:

 Machinability workshop لاتین: 2 ورسال یان و  ابزار  ن یکارگاه ماش نیاز:پیش  درس  نام

 عبدالواحد کمی دکتر  مدرس:  023-31532353  :دفتر کارشماره تلفن  
 semnan.ac.irkamia@ پست الکترونیکی:   http://akami.profile.semnan.ac.irمنزلگاه اینترنتی:

 17:30 -  15:00ساعت شنبه  یکبرنامه تدریس در هفته:  
   اهداف درس:

کار بر روی کیفیت سطح قطعات  زوایای قلم، روانکاری و جنس قطعهبرش، عمق برش،  و    اثر پارامترهای مختلف ماشینکاری مانند سرعت پیشروی

 شود. میزوایای قلم تراش و مته مارپیچ آموزش داده  زنی  سنگ گیرد. همچنین نحوه  مورد مطالعه قرار می  برادهتغییر شکل  و    ماشینکاری، عمر ابزار

 روش ارائه درس:

. دانشجو باید  های حاصل از آزمایش در اختیار دانشجو قرار خواهد گرفتخواهد شد و در ادامه دادهابتدا مبانی و تئوری هر آزمایش توضیح داده 

 های مورد نظر را استخراج کرده و تحلیل نماید. خروجی ارائه شده،بتواند مطابق با روابط 

 نحوه ارزشیابی  تهیه گزارش آزمایش مستمر آزمون  حضور و فعالیت مستمر   

 درصد نمره 60 - 40  
 ها حضور مستمر در کلاس

 بندی اعلام شده و ارائه آن در کلاس درستهیه گزارش علمی دقیق مطابق با زمان
 

 قوانین درس 

 جزوه کارگاه توانایی ماشینکاری دانشکده مهندسی مکانیک دانشگاه سمنان، دکتر عبدالواحد کمی  -

 راد   یرضا صائبجزوه کارگاه توانایی ماشینکاری دانشکده مهندسی مکانیک دانشگاه صنعتی امیرکبیر، مهندس   -

 ی، دکتر محمدرضا رازفر، انتشارات دانشگاه صنعتی امیرکبیرو ابزار شناس  یکار   نیاصول ماشکتاب   -

منابع و مآخذ  
 درس 

های ارائه  سالنیم اول و دوم هر سال تحصیلی هاینیمسال
 درس 

  

mailto:akami@semnan.ac.ir


 بندی درس ودجه ب

 توضیحات  مبحث  شماره هفته آموزشی 

 شرح طرح درس   1

  درس،    های ارائهروش اهداف درس،  
، قوانین  درسهای ارزشیابی  روش 

  برای  درس و منابع و مأخذ
 شود توضیح داده می   دانشجویان

که برای آزمایشگاه لازم صورتیدر  ایمنی در آزمایشگاه  2
 باشد. 

  ی قلم تراشکار  یسنگ زن، قلم هندسه  3
  مته مارپیچ یسنگ زنهندسه مته مارپیچ،  4
  نسبت تراش  یبر رو  یشروینرخ پ  راتییاثر تغ  یبررس 5
  نسبت تراش  یبر رو ی سرعت برش  راتییاثر تغ  یبررس 6
  نسبت تراش  یعمق برش بر رو  راتییاثر تغ  یبررس 7
  نسبت تراش  یروان کار بر رو عیاثر استفاده از ما  یبررس 8
  نسبت تراش   روی بر کار عهاثر جنس قط  یبررس 9

10 
نسبت   یبر رو (براده نرماله زاوی) لمهندسه ق راتییاثر تغ  یبررس

  تراش 

11 
بر   فرعی(وایای تنظیم اصلی و ز) لمهندسه ق راتییاثر تغ  یبررس

  نسبت تراش  یرو

12 
نسبت   یبر رو )شعاع نوک قلم( لمهندسه ق راتییاثر تغ  یبررس

  تراش 

13 
(  out of straightness) بودن   میعدم مستق ریمقاد ی ریاندازه گ

  استاندارد باسه یتراش و مقا نیبستر ماش ایهلیر

14 
  هم،  یمحور یلنگ  ،ی شعاع  یلنگ  ریمقاد یریاندازه گ
 استاندارد باه سیدستگاه مرغک،.... و مقا - ندلیاسپ  محوری

 

15 
بر  یفرز کار ندیابزار در فرآ ی سرعت برش  راتییاثر تغ  یبررس

  یکار نیسطح ماش تیفیک یرو

16 
 یبر رو یفرز کار ندیابزار در فرآ یشروینرخ پ  راتییاثر تغ  یبررس

 یکار نیسطح ماش تیفیک
 

 


